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LEGENDA - KANALIZACIA

POTRUBIE DAZDOVEJ KANALIZACIE - VNUTORNA INSTALACIA
MATERIAL: PP - ODHLUCNENY SYSTEM

POTRUBIE DAZDOVEJ KANALIZACIE - V ZEMI
MATERIAL: PP SN10 - d110, d160, d200

)9_
/ STUPACKA DAZDOVEJ KANALIZACIE

OZNACENIE STUPACKY DAZDOVEJ KANALIZACIE
d110 - DIMENZIA POTRUBIA

B REVIZNE DVIERKA 200x300mm
& STRESNY VPUST napr. - HL62.1 p/1 +HL65p + HL635N
POZNAMKY:

1. UCHYTENIE POTRUBIA REALIZOVAT PODLA MONTAZNYCH POKYNOV VYROBCOV (NAPR. HILTI ALEBO ROVNOCENNE)

2. VSETKY PRECHODY CEZ POZIARNE DELIACE KONSTRUKCIE MUSIA BYT REALIZOVANE VHODNYMI PROTIPOZIARNYMI
PRESTUPMI PRISLUSNEJ DIMENZIE, PODIA MONTAZNYCH POKYNOV VYROBCU

4, TRASY ROZVODOV KOORDINOVAT S OSTATNYMI PROFESIAMI

5. PRIERAZY A ZVISLE DRAZKY PRE POTRUBIE ZTI SKOORDINOVAT SO STAVEBNOU CASTOU A STATIKOU

6. ZVISLE POTRUBIE DAZDOVEJ KANALIZACIE BUDE OKAPOTOVANE - RIESI STAVEBNA CAST

Z0DP. PROIEKTANT: ING. MICHAL KUBAENY

PROJEKTANT: ING. MICHAL KUBACNY A B
OKRES: RIMAVSKA SOBOTA

ARCHITECTURAL & BUILDING MANAGEMENT s.r.o.

MESTO: RIMAVSKA SOBOTA, K.0.: RIMAVSKA SOBOTA

NVESTOR: BANSKOBYSTRICKY SAMOSPRAVNY KRAJ, NAMESTIE SNP 23, 974 01 BANSKA BYSTRICA

NAZOV STAVBY: FORMAT: 16xA4
REKONSTRUKCIA OBJEKTOV PRE VYBUDOVANIE TRENINGOVEHO CENTRA SOS HNUSTA A ROZVOJ KOMPLEXNEHO DATUM: 10/2024
ODBORNEHO VZDELAVANIA SPOLUPRAC SO ZAMESTNAVATELMI - VYPRACOVANIE PROJEKTOVE DOKUMENTACIE v
STUPEN PD: DRS
K. RIMAVSKA SOBOTA, PARCL. 1726/3,4,5,6,7,8,9,10, 1, 12, 4, 15,16, 17, 18,19, 24, 25,26 Els.ZAKAZKY:
Zdravotechnika
MIERKA: CISLO VYKRESU:
SCHEMY DAZDOVEI KANALIZACIE 1:50 ZT1E2.1-09




